System monitorowania i sterownia nadrzednego mieszarki mas odlewniczych.

System monitorowania i sterowania nadrz¢dnego
mieszarki mas odlewniczych

Zwigkszajqce sie wymagania co do jakosci, pre-
cyzji jak i szybkosci wykonania odlewow powodujq
potrzebe przygotowania szerokiej gamy mas for-
mierskich dostosowanych do roznych odlewanych
materiatow. W celu zapewnienia konkurencyjnosci
i mozliwosci podqzania za potrzebami rynku nalezy
stosowac rozwiqzania pozwalajgce na szybkie
wdrozenie przygotowanych wedlug nowych recep-
tur mas. Wymagania takie speiniajq mieszarki wy-
posazone w system sterowania nadrzednego pozwa-
lajqcy zarowno na tatwq modyfikacje i wprowadza-
nie nowych rodzajow mas formierskich, jak ina
rejestracje zuzycia poszczegolnych materialow
wykorzystywanych do produkcji mas.

Firma Technical Sp. z 0.0. Nowa So6l wypro-
dukowata mieszarke mas przymodelowych,
ktora zostata wyposazona w system monitoro-
wania i sterowania nadrzednego zaprojektowany
przez firme AMEplus Sp. z o0.0. Gliwice.
System ten umozliwia graficzne przedstawienie
stanu pracy mieszarki, wprowadzanie zapotrze-
bowania na poszczegdlne rodzaje oraz rejestra-
cje wykonanych porcji masy i ilosci zuzytych
materiatow. System mieszarki moze by¢
potaczony z zaktadowym systemem baz danych
(np. BAAN lub SAP).

EKRAN WIZUALIZACII

Ekran synoptyczny przedstawiajacy aktualny
stan pracy mieszarki informuje operatora
0 poprawnosci procesu przygotowania masy,
zapetnieniu zasobnikow z poszczegdlnymi mate-
riatami, odpowiedniej temperaturze zywicy
i utwardzacza.

Schemat Instalacji

Cyi produkeyiny

STEROWANIE NADRZEDNE

Operator systemu nadrzednego ma mozliwosé
wprowadzania zamoéwien na odpowiednie ilosci
poszczegdlnych mas. Zamdéwienia sq identyfi-
kowane w zaleznosci od potrzeb dla poszczegdl-
nych modeli, projektéw itp., co pozwala na wy-
generowanie zestawien zuzytych materiatdw na
poszczegdlne modele.
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Ekran do wprowadzania listy zamoéwien

Operator posiadajacy uprawnienia do zarzadza-
nia recepturami moze w prosty sposob zmodyfi-
kowaé sktad lub wprowadzi¢ nowg recepture
w zaleznosci od biezacych potrzeb produkcyj-
nych.
System sterowania nadrzednego automatycznie
rejestruje ilosci wyprodukowanej masy
i zuzytych materiatow w lokalnej bazie danych.
Informacje te stuzg do generowania zestawien
wyprodukowanych mas formierskich i zestawien
zuzytych materiatéw. Informacje z lokalnej bazy
danych moga by¢ wyeksportowane do baz za-
kladowych na zyczenie operatora lub automa-
tycznie.
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3.  Tlenek Zelaza

4. Utwardzacz 0.25 kg Zapis PLC

Zamknij

5. Zywica

Ekran wizualizacji mieszarki

Ekran do wprowadzania listy receptur




